2015 Prove di taglio

Elettroerosione a filo Accutex
Serie AL con motori lineari

@ AccuteX ACCUTEX TECHNOLOGIES

Acouracy & Technology Leading Company The First Mame of CHCWire Cut EDM



Specifiche tecniche: altezza di

A C c Utex taglio 80mm con raggio 0.4mm.

i Piccolo tratto di taglio lineare fra i
Accuracy & Technology Leading Company due ragoi Parameq[ri di taglio per

) _ _ . ) _ _ ottimizzare il controllo dello
Assieme di due particolari raggio di taglio B RNErEt Rt

molto piccolo

e~ ==k

Materiale SKD11

Taglio H=80mm

BUETERI Spessore 30mm
Diametro filo 0.25mm
N° tagli 3
Macchina Serie AL
Programma india-p.nc
CNC india-in.nc

Foratura 1h

Tempi rilevati Taglio 45min

Accuracy & Technology Leading Company TOI |eran2a 5“ m



Specifiche tecniche: Spigoli continui

A t x di raggio 0.2mm e 4 pezzi con
C C u e elevato coefficiente di snellezza.

Accuracy & Technology Leading Company Spessore delle spine 0.911mm.

Piccoli raggi per gli spigoli ed elevato
coefficiente di snellezza

Impostato il parametro di taglio 1P9
per ottenere la tolleranza di 3um.

Specifiche

Materiale

Spessore
Diametro filo
N° tagli
Macchina

Programma
CNC

Tempi rilevati

@ AccuteX  -'

Accuracy & Technology Leading Company TOI I eranza

SKD11
30mm
0.25mm
3
Serie AL

FU1-P.nc
FU1-IN.nc

Foratura 1h
Taglio 1h45min

3um



Specifiche tecniche: angoli continui con

A CCUtex raggio 0.2mm. Implementazione con

Accuracy & Technology Leading Company tecnologia di taglio IP9 per ottenere
tolleranze di quasi soli 4um.

Assieme di due particolari con
angoli di raggio continui di 0.2mm

o
Dati Specifiche
SKD11

Materiale

Spessore 30mm
Diametro filo 0.25mm
N° tagli 3
Macchina Serie AL
Programma strong-P.nc
CNC strong-IN

Foratura 1h

Uielizl IS Taglio 1h45min

@ AccuteX

Accuracy & Technology Leading Company TOI I eranza 4“ m



j&ég:g Accutex Specifi_c_he_ tecn_iche:

Accuracy & Tectinology Leading Company 1. Profili di taglio complessi con angoli continui di
raggio 0.25mm.
Assieme di due particolari RELEERS NNk

con angoli continui 3. Tolleranza prossima ai soli 4um.

Materiale SKD11

Foro H=50mm

Dimensioni Spessore 30mm
Diametro filo 0.25mm
N° tagli 3
Macchina AL-600SA

Programma DonDIinCG1-p.nc
CNC DonDinCG1-in.nc

Foratura 45min

Tempi rilevati Taglio 1h

Tolleranza 4um

@ AccuteX

Accuracy & Technology Leading Company




Specifiche tecniche: percorso di taglio
A AccuteX = percorso di tag

\ . Accuracy & Technology Leading Company

continuo e complesso. Angoli con 3 raggi

: diversi: 0.2mm, 0.25mm e 0.29mm.
Assieme di 2 parti con angoli Altezza di taglio costante.

oo lpli[g[V RN o [eIfeo]fSINe [RE= ol [N ga[e]i(6 M Implementazione con tecnologia di taglio
corti IP9 per ottenere tolleranze molto basse.

S - Specifiche

— * e Materiale SKD11

Spessore 30mm
Diam. filo 0.25mm
N° tagli 3

Macchina Serie AL

. Programma SK-P.nc

—_-"1‘ | l CNC SK-IN.nc
| t’ 3 Tempi Foratura 40min
’ rilevati Taglio 1h45min

B Tolleranza 3um

ACCUTEX TECHNOLOGIES

Accuracy & Technology Leads ing Cnmpany The First Mame of CRC Wire Cut EDM



Specifiche tecniche: nuova tecnologia arco/angolo e
A A CCUtex tecnologia di taglio IP9. Percorso di taglio continuo e
Accuracy & Technology Leading Company complesso. Mantenimento di un’ottima qualita della
superificie anche con percorso di taglio molto corto di
_ _ _ 0.207mm e raggio dello spigolo molto piccolo pari a
Assieme di 2 partl con 0.180mm. Risultati e performance eccellenti nelle
- . . lavorazioni di particolari di dimensioni molto piccole per
angoll continui applicazioni nel settore degli stampi.

Materiale SKD11
Spessore 30mm
Diametro filo 0.25mm
N° tagli 3

Macchina Serie AL

Programma homework-p
CNC homework-in

Foratura 1h

Ve[l I 2t Taglio 1h45min

Tolleranza 4um

@ AccuteX ACCUTEX TECHNOLOGIES
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